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Roll Grooving Dimensions per ISO/FDIS 6182-12 Table 1

For ISO 4200:1991 Plain-end Steel Tubes, Welded and Seamless
(Superseding BS 1387 and DIN 2440 & DIN 2448)

i I
2 &4
g _L___] =
S| S
r 1

Figure 1 - Roll Grooved-End Dimensional Reference Points for Table 1

Dimensions in millimeters

Pipe or tube Dimensional specifications®

Nominal Outside diameter (O.D.) Gasket Groove Grooved diameter Groove Wall Flare

Size seat width C depth Thickness F
Actual Tolerance A B Actual Tolerance D" T Max.
size +0.76 +0.76 size Min. allow. Dia.
25 33,7 +0,41/-0,68 15,88 7,14 30,23 0/-0,38 1,70 1,8 34,5
32 42,4 +0,50/-0,60 15,88 7,14 38,99 0/-0,38 1,70 1,8 433
40 48,3 +0,44 /-0,52 15,88 7,14 45,09 0/-0,38 1,60 1,8 49,4
50 60,3 +0,61 15,88 8,74 57,15 0/-0,38 1,60 1,8 62,2
65 73,0 +0,74 15,88 8,74 69,09 0/-0,46 1,98 2,3 75,2
65 76,1 +0,76 15,88 8,74 72,26 0/-0,46 1,93 2,3 71,7
80 88,9 +0,89/-0,79 15,88 8,74 84,94 0/-0,46 1,98 2,3 91,6
90 101,6 +1,02/-0,79 15,88 8,74 97,38 0/-0,51 2,11 2,3 103,4
100 108,0 +1,07/-0,79 15,88 8,74 103,73 0/-0,51 2,11 2,3 109,7
100 114,3 +1,14/-0,79 15,88 8,74 110,08 0/-0,51 2,11 2,3 116,2
125 133,9 +1,32/-0,79 15,88 8,74 129,13 0/-0,51 1,93 2,9 134,9
125 139,7 +1,40/-0,79 15,88 8,74 135,48 0/-0,56 2,11 29 141,7
125 1413 +1,42/-0,79 15,88 8,74 137,03 0/-0,56 2,13 2,9 143,5
150 159,0 +1,60/-0,79 15,88 8,74 154,50 0/-0,56 2,20 2,9 161,0
150 165,1 +1,60/-0,79 15,88 8,74 160,90 0/-0,56 2,16 2,9 167,1
150 168,3 +1,60/-0,79 15,88 8,74 163,96 0/-0,56 2,16 2,9 170,7
200 219,1 +1,60/-0,79 19,05 11,91 214,40 0/-0,64 2,34 2,9 2215
250 2774 +1,60/-0,79 19,05 11,01 268,28 0/-0,69 2,39 3,6 2754
300 328,2 +1,60/-0,79 19,05 11,91 318,29 0/-0,76 2,77 4,0 326,2

# See Figure 1 for dimensional diagram
® Dimension for reference only, groove diameter is determined by C.
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